The ability to do work and verify its accuracy at the same
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Medicion de espesores

El sistema de medicidn de espesores es un metodo de medicidén fiable que puede contribuir a detectar
oportunamente las variaciones en el espesor, las diferencias del valor nominal y los problemas de calidad.

Detectar la presencia de otros elementos como empalmes o etiquetas sobre el material que se quiere
controlar.

Aplicaciones

Peliculas de Plastico, Laminado, Papel y Cartulina, Laminas,
Hojas de metal, Textiles y Telas no tejidas

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Especificaciones

o

Rango de Prueba: Omm a 200mm
Resolucidn: 0,05um a 5um (Estandar 5um)
Presidn de prueba (regulable): 0,1N a 200N

e}

e}
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Patronizado automatico sin depender del material

Caracteristicas del sistema

© Método de contacto mecanico

© Extremada precision de medicién

© Instalacion facil y rapida

© Minimo mantenimiento

© Visualizacion en tiempo real de valor maximo, minimo y promedio
Control por entradas y salidas digitales

Opcidn de bus de campo

© Opcién de control auténomo

© Personalizacidén disponible

o No requiere conexion neumatica

Comunicacion

®
Salida analogica de 16 bits i%%%%g
RS-232

Ethernet (Opcional con SMAC MasterController)

Ethernet-IP (Opcional con SMAC MasterController) ﬁ
o Profinet (Opcional con SMAC MasterController) EtherNet/IP

O O O

o
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Medicion de espesores

Principio de funcionamiento

Los actuadores SMAC permiten controlar la fuerza de presidn, la velocidad y la posicién.

Colocando una rueda en el vastago del actuador y aplicando una fuerza constante sobre el producto
podemos tomar la posicion en la que se encuentra. De esta manera, es posible calcular su espesor
y/o detectar elementos sobre el material.

Con precisiones desde 0,05micrones hasta 5 micrones y 3 milisegundos de respuesta

El actuador permite tener una posicion de Home que permite trabajar con otros elementos cuando no
se esta midiendo. A traves de una sefial digital es posible enviarlo a la posicion de medicidn.

&x& PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO
\

Home Medicion

. —
Sentido del material

El sistema de control SMAC permite controlar automaticamente las siguientes caracteristicas:

@ Empalmes
&) Inicio y fin de la etiqueta
@ Medicion del espesor

Los siguientes parametros se pueden configurar para personalizar la aplicacion:

»

Posicidon de home

KY

»

Ry

Presion sobre el material

Tolerancias para cada control

Entradas y salidas digitales

SOUTHAMERICA



Medicion de espesores

Deteccion de fallas

La aplicacidn de control de espesor puede detectar fallas en la fabricacion del producto.

El sistema puede medir y enviar el valor en formato analogico a traves de una sefial de +/- 10vcc,
puerto RS-232 o los opciones de Profinet y Ethernet IP.

Es posible cargar el sistema con los limites de aceptacion y convertirlo en un sensor autonomo.
Si el espesor del material que controlamos no es correcto el sistema activa una salida digital
indicando al sistema de control que existe una falla.

7

DETECCION DE FALLAS EN EL FILM

El valor esta dentro de los limites configurados

W

En caso de un valle, el valor estara por debajo
de los limites configurados.

En este ejemplo, el valor esta por encima
de los valores configurados.
El sistema emite un alerta a través de

la salida digital.
W ESTADO DE LAS SENALES DIGITALES
Material : :

Start I

Salida OK ‘ |

Salida Superior

Salida Inferior
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Opciones de montaje

Dos actuadores enfrentados

Colocando dos actuadores se obtienen ventajas importantes en la medicion y control de espesores.

Es posible medir espesores mas grandes que las carreras de los actuadores, solamente es necesario
tener actuadores que cubran la tolerancia a medir y patronizar el sistema con un valor nominal.

El sistema es autocentrante, por lo tanto es posible medir el espesor sin necesidad de mantener
la posicidn de apoyo controlada.

SinAC

Moviea Gail Actuators

Cuando el sistema recibe la sefial de inicio, se acerca al material
de medicion y aplica la fuerza configurada para cada actuador
gue permite mantener el contacto sin deformar el material.
Luego, comienza la medicidn tomando como cero la posicion
en la que detecto el material, a partir de un patronizado con
una pieza conocida o del contacto entre los dos actuadores.

OTRAS OPCIONES DE MONTAIJE

Si existe deformacion en el espesor de la pieza, es
posible identificar la cara con el problema.

Un actuador Auto-Centrante

Para generar un sistema autocentrante solo es necesario colocar un apoyo fijo en el cuerpo
del actuador, de este modo los dos apoyos se cierran entre si por la fuerza generada
en el vastago (simulando un calibre pie de rey).

Esta forma de montaje permite independizar la medicion de la posicién de los apoyos,
ya que el sistema de va adaptando rdapidamente al material que medimos.

Cuando el sistema recibe la sefial de inicio, se acerca al material

de medicion y aplica la fuerza configurada que, al igual que los

otros métodos, permite mantener el contacto sin deformar el material.
Al realizar la fuerza sobre el material, el sistema se cierra acercando
el otro apoyo para realizar la medicién.

El patronizado se debe hacer con una pieza conocida o simplemente
cerrando el sistema completamente.

4
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Aplicaciones para control de films

Deteccion de empalmes

La solucidén para control de empalmes permite detectar empalmes sin importar el color,
espesor o transparencia del producto.

Cuando el sistema recibe la sefial de inicio, se acerca al material de medicion y aplica
una fuerza configurada que permite mantener el contacto sin deformar el material.
Luego, comienza la medicién tomando como cero la posicidn en la que detecto el material.

7

DETECCION DE EMPALMES

Mientras el valor de medicidn se encuentre dentro
de los limites configurados la seiial digital permanecera apagada.

Empalme —P

Al detectar un empalme, el valor de medicién del
espesor aumenta y la salida digital indicara la presencia.

De este modo es posible detectar el inicio y fin del empalme.

Empalme
Film  ——
m ESTADO DE LAS SENALES DIGITALES
il Empalmeé —_—
Start I

Salida Digital I I I |

= W




Aplicaciones para control de films

Deteccion de etiquetas

La solucidén para control de etiquetas permite detectar el inicio y fin de cada etiqueta.
La medicidon por contacto con es afectada por el importar el color,
espesor o transparencia del producto.

Combinando las senales del sensor con el encoder de la linea se reducen los defectos de
corte y pegado ocasionados por la sincronizacién entre los dispositivos de la linea.

7

DETECCION DE ETIQUETAS

Cuando el sistema recibe la sefial de inicio, se acerca al material de medicion y aplica
una fuerza configurada que permite mantener el contacto sin deformar el material.
Luego, comienza la medicién tomando como cero la posicidn en la que detecto el material.

Mientras el valor de medicidn se encuentre dentro
de los limites configurados la seiial digital permanecera apagada.

Etiqueta

Al detectar una etiqueta, el valor de medicion del
espesor aumenta y la salida digital indicara la presencia.

De este modo es posible detectar el inicio y fin de cada etiqueta.

Etiqueta —

Film

ESTADO DE LAS SENALES DIGITALES

Etiqueta
Film : . .

Start |

Salida Digital [ I_I |_| E_I_L




Familia de equipos SMAC

m/ ACTUADORES CILINDRICOS
Py A 4 4V 4

Actuadores cilindricos de alta velocidad, compactos y de bajo costo que ofrecen una alternativa a los cilindros neumaticos.

Diametros: 12mm-35mm-50mm Carreras: 10mm a 25mm Precisiéon: 1micron a 5micrones

/// LCA SERIES - EJE LINEAL
B o

La familia de actuadores lineales programables ofrece en una amplia gama de tamafios, estilos y opciones para
satisfacer sus necesidades.

Ancho: 6mm a 95mm Carreras: 10mm a 250mm Precisién: 0,1micron a Smicrones

/// LCS SERIES - EJE LINEAL SIN VASTAGO

\\\ ACTUADORES Y DRIVERS SMAC

La serie LCS ofrece las mismas opciones que la familia LCA pero con una opcidn de montaje sin vastago para aplicaciones especiales.
Ancho: 6mm a 95mm Carreras: 10mm a 250mm Precisiéon: 0,1micron a Smicrones

/// EJE LINEAL Y ROTATIVO

Los actuadores rotativos permiten realizar el movimiento lineal del eje y el giro, independiente o combinado. Estos actuadores
son ideales para aplicaciones de roscado, control de calidad de roscas y posicionamiento.

Ancho: 13mm a 55mm Carreras: 10mm a 200mm Precisién: 0,1micron a Smicrones

/// DRIVERS Y COMUNICACION
- &G g < |
0 i~ ‘«4 \.' % Ethem

Los drivers SMAC controlan cada uno de los actuadores. Existen diferentes opciones segun la cantidad de ejes,
cantidad de entradas/salidas digitales, entradas/salidas analdgicas y bus de campo.
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Otras aplicaciones desarrolladas con SMAC

Aplicacion de liners

TAPA

El sistema inserta el liner dentro de las tapas pldsticas. La alta velocidad
y la presicién del sistema permiten realizar el trabajo y controlar ARILLO DE

. e 3 . . SEGURIDAD
la posicidn final del liner para asegurar el trabajo.

' LINER

Expulsor de botellas

Nuestros clientes aumentaron la eficiencia y velocidad de la linea
reemplazando los expulsores neumaticos con actuadores SMAC-MCA.
La presicion del sistema disminuye a la mitad el tiempo de ciclo y
garantiza que todos los golpes sean iguales evitando que las botellas
se caigan.

Cambiando la fuerza del golpe es posible clasificar las botellas en
distintos canales.

OTRAS APLICACIONES SMAC

Orientadores de piezas

Los actuadores lineales y rotativos permiten detectar la posicién correcta
de las piezas antes de colocarlas.

Aplicando una pequefia fuerza y girando, el sistema detecta la posicion

y luego aplica la fuerza para colocar la pieza, controlando el recorrido
para garantizar que el trabajo se realice correctamente.

Aplicacion y roscado de tapas

Los actuadores lineales y rotativos realizan perfectamente la tarea
de colocar las tapas y roscarlas, controlando el torque y la posicién
final de cada pieza.

Control de sellado por termofusion

La precision en el control de torque y recorrido permiten realizar
el control de calidad del sellado por termofusion de las tapas en
los envases. El sistema realiza la apertura del envase controlando
posicion y fuerza.

Control de estanqueidad en envases flexibles

El control de estanqueidad y llenado en envases es posible gracias
a la velocidad de los actuadores SMAC-MCA vy su precision.

El sistema realiza una presién controlada, deformando el envase y
controlando la posicién final, si la posicion esta fuera de los limites
envia una sefial de alerta.

B
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Acerca de SMAC...

'//// INFORMACION DE SMAC-MCA

SMAC fue fundada en 1990 en Carlsbad, California, EE.UU. con el objetivo de desarrollar dispositivos que
automatizaran el trabajo realizado por manos y dedos. Al combinar esta capacidad con precios competitivos SMAC
puede reemplazar eventualmente las tecnologias mas antiguas tales como cilindros neumaticos y actuadores
eléctricos de tornillo a bolas.

\\\\ INFORMACION DE SMAC-MCA

SMAC fabrica una amplia gama de actuadores eléctricos programables de precision basados

en su tecnologia de bobina mévil patentada.

Estos disefios de motores lineales basados en bobina mévil estan técnicamente muy por delante de la generacion
neumatica y otros actuadores eléctricos, incluyendo motores lineales de imanes en movimiento.

Nuestra ventaja tecnoldgica, combinada con el continuo "costo-down / quality-up" y su base de ventas mundial hace
SMAC un fabricante lider de mecatrénica en el mundo de hoy.

'/// ACTUADORES DE BOBINA MOVIL (MCA)

Los actuadores de bobina mévil SMAC son mucho mas sofisticados que los dispositivos simples como solenoides
o cilindros de aire. Los MCAs hacen el trabajo.

Las variables involucradas en el trabajo son programables. Asi, la fuerza, la distancia y la velocidad pueden

ser modificadas segun sea necesario. Los dispositivos tienen sensores de retroalimentacion incorporados

que informan si el trabajo deseado se realiz6 correctamente o no.

Los actuadores estan disefiados para funcionar a velocidades excepcionalmente altas o velocidades muy bajas,
con precision y repetitividad de submicron y tiempos de respuesta menores a 1milisegundo.

Estas caracteristicas los hacen ideales para una amplia gama de aplicaciones en las que se requiera

precision de posicionamiento, medicién, inspeccién o control funcional, particularmente donde se requiere
verificacion al 100%.
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