gl e=gd b

MV40 para la deteccion de faltante de producto en caja

e Camara inteligente MV40

e |P67

e Autofoco 1.2 Mpix

e Entradas salidas digitales configurables

e Comunicacion RS232, Ethernet (IP, TCP/IP, Profinet 1/0)

AutoVISION Sensor
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e Herramienta de busqueda de Patrén

e Medicidn de Ancho, alto , diametros, angulos y distancia
e Conteo de objetos

e Presencia/Ausencia

e Herramienta de color para los sensores color

Problema: El cliente tiene reclamos por faltante de producto dentro de la caja.
El problema se genera en el proceso de encajado cuando el robot por falta de vacio se tilda y al reiniciarlo muchas
veces sale una caja sin un piso de paquetes.

Como funciona: En este caso utilizamos un concepto 3D para solucionar la aplicacién con iluminacién laser para
detectar la altura de los paquetes.

4 Con la herramienta de medicidn de distancia se verifica la altura y se detectan los faltantes. El MV 40
!--—‘-.1 compara las distancias entre las lineas blancas que forman los laser en la imagen. En caso de faltantes de
paguete o piso completo la distancia serd mayor.

Caja completa
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